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- The hose comprises a lining (1) made of an elastic material reinforced by a 
braid of yarn of steel (2), which is covered by an anti-abrasive or a chemical 
products-resistant covering (3). The braid is made starting from threads (4,5,6, 
and 7) which comprise from three to seven yarn of steel each one. The braid 
angle (a is positioned between 25 and 55°. 
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(5?) Le tuyau comprend une ame (1 ) en une matiere elastique 
renforcee par un tressage de brins d'acier (2), lui-meme 
recouvert d'un revetement anti-abrasif ou resistant aux 
produits chimiques (3). te tressage est realise a partir de 
cordes (4, 5, 6 et 7) comprenant chacune de trois a sept brins 
d'acier. L'angle de tressage (a) est situe entre 25 et 55°. 
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Tuyau flexible . 

L f invention a pour objet un tuyau flexible com- 
prenant une ame et une matiere elastique renforcee par 
un tress age de brins d'acier, lui-meme recouvert d'un 
revetement anti-abrasion ou resistant aux produits 
chimiques et/ou aux derives du petrole, notamment mazout, 
essence, huile, etc. 

Les tuyaux flexibles constituSs d'une Sme 
Elastique et d'un tressage de brins d'acier sont uti- 
lises dans la technique depuis de nombreuses annees. 
lis servent Sl vShiculer des liquides a. des pressions. 
allant jusqu'S 400 bars et leur pression d 1 Sclatement 
peut aller jusqu'S 1200 bars, lis sont en general uti- 
lises a des pressions allant de 0 a 250 bars avec 
des variations de pressions dans les deux sens pouvant 
aller jusqu'a 200 bars. Les liquides qu'ils v£hiculent 
sont en gSnSral des produits chimiques, des peintures, 
des huiles, etc. 
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Vu les hautes pressions auxquelles ils sont 
soumis, ils sont de preference realises de maniere a 
pouvoir supporter ces hautes pressions et presentent 
une rigidite extreme. Ils peuvent dif f ici lement etre 
courbes et dans le cas oCt I'on essaye de les soumettre 
a un rayon de courbure relatiyement faible, ils cassent 
et sont definitivement abimes . Tous les tuyaux actuelle- 
ment sur le march^ presentent un tressage a partir de 
brins d'acier et presentent 1 1 inconvenient d'etre parti- 
culierement rigides. 

Le but de l 1 invention est de proposer un tuyau 
qui soit plus souple et qui pr§sente les propri§t£s d'un 
tuyau flexible tout en supportant les hautes pressions 
mentionnees ci-dessus, 

Un autre but de 1' invention est de proposer 
un tuyau flexible qui puisse travailler en diamStre, 
c'est-a-dire qui presente une certaine eiasticite et 
de par ce fait absorber les variations de pression. 
Un tel tuyau est en somme un accumulateur de liquides 
et fonctionne corame anti-bellier * 

Le tuyau flexible selon l f invention est ca- 
ract§ris§ en ce que le tressage est realise & partir 
de cordes comprenant chacune de trois §. sept brins. 

Les cordes peuvent etre constitutes & partir 
de brins tresses, guipes ou toronnes. 

Selon un mode d 1 execution prefers, les cor- 
des forment un angle de tressage par rapport a 1 1 axe 
du tuyau situe entre 25 et 55°, De preference, cet 
angle de tressage sera. situ§ entre 30 et 45°, Dans le 
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mode d' execution prSfer§, 1' angle de tressage a la gri- 
mace des cordes par rapport a l'axe du tuyau est situt 
entre 4 0 et 55°. Le coefficient de revetement de l'Sme 
a IVaide des cordes d'acier peut varier entre 60 et 
92%, de pr§f§rence entre 70 et 85% • 

L'invention a egalement pour objet un proce- 
de de fabrication d'un tuyau flexible, caracttrise en 
ce qu'on tresse sur une clme elastique des cordes prtala- 
blement constitutes a 1 1 aide de trois a sept brins 
d'acier, le tressage etant rtalist S l'aide de douze, 
seize, vingt-quatre , trente deux ou trente six fuseaux 
contenant chacun de deux a six cordes. Dans le procede 
de fabrication du tuyau flexible, les cordes sont 
prtalableinent constitutes a l'aide de brins tressts, 
guipes , ou toronn§s . 

Le fait que le tressage soit realise a partir 
de cordes constitutes chacune de trois S sept brins 
assembles et que l f angle de tressage de ces cordes 
soit relativement ferine, c'est-a-dire situt entre 25 
et 55°, permet d'obtenir un tuyau. souple present ant 
les caracttristiques anti-bellier mentionnees ci-dessus. 

La figure unique du dessin reprtsente une 
vue d'un mode d' execution d'un tuyau flexible selon 
1* invention/ le revetement anti-abrasion ainsi que 
le tressage ayant ete partiellement arraches , de raa- 
ni§re a dtnuder l'Sme du tuyau. 

Le tuyau flexible reprtsente .dans la figure 
unique du dessin comprend une ame en mati&re elastique 
1 renforxrte -par- un tressrage 2, le" tressage ttant recou- 
vert au moyen d'un revetement anti-abrasif ou resistant 
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aux produits chimiques 3. L ' ame 1 se presente sous la 
forme d'un tuyau en polyester ou en un glastomere plasti-j 
fie ou non plastifiS. L'Sme peut Sgalement etre realisee : 
en un autre polymere du type nylon ou polyurtthane . En 
variante, 1 ' ame 1 peut 6galement etre realisee S partir 
de caoutchouc.. De meme, le revetement ariti-abrasif . .3 
appliqu6~~sur le tressage 2 est un elastomere thermo- 
plastique ou non ou un autre polymere, par exemple du 
nylon. Ce revetement peut Sgalement suivant 1' utilisa- 
tion que 1 ' on veut en faire etre realise en caout- 
chouc. 



Le tressage 2 est obtenu a partir de deux 
fois huit fuseaux a quatre cordes , ce qui permet d'ob- 
tenir le tressage croise reprSsente dans le dessin. On 
remarque que chaque fuseau tresse quatre cordes 4, 5, 
6 et 7, chacune de ces cordes comprenant sept brins 
d'acier. Les brins d'acier sont soit tress§s., soit gui- 
pes, soit toronn^s. Le diamdtre int^rieur de 1 1 ame 1 
est de 1/4 de pouce, c'est-I-dire 6,35 mm et la paroi 
de 1 1 ame a une epaisseur de 1/16 de pouce, c'est-a-dire 
une epaisseur de 1,4 mm. Comme mentinne plus haut, le 
tressage est realis§ S partir de deux fois huit fuseaux, 
c'est-a-dire seize fuseaux a quatre cordes, c'est-a-dire 
soixante quatre cordes. Chaque corde £tant constitute 
de sept brins, on a done un tressage de quatre cent 
quarante huit brins d'acier, ce qui correspond a un 
coefficient de recouvrement de 69%. L' angle de tressa- 
ge A des cordes 4, 5, 6 et 7 relativement & l'axe du 
tuyau est de 36°. L' angle de tressage des cordes 4, 5, 
6 et 7 a la grimace est de 44°. Cet angle de tressage 
a la grimace n'est pas represents dans le dessin, mais 
l'homme du metier salt: exactement.l. quoi iL correspond. . 
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Avec le tuyau flexible qui vient d'etre decrit, 
qui pr^sente un coefficient de recouvrement de : 69%, le 
tuyau presente une pression d'Sclatement de 1200 bars 
environ* II est clair pour l'homme du metier que si 
I'on veut augmenter la pression d ' eclatement , il est 
nficessaire d 1 augmenter le coefficient de recouvrement 
de 1'ame. Ce coefficient de recouvrement peut aller 
jusqu'S un maximum de 92%. 

Selon une variante du tuyau flexible qui vient 
d'etre decrit, on peut prevoir un tressage a partir 
de huit fuseaux a quatre cordes et huit fuseaux a 
trois cordes , ce qui correspond Sl un tressage de 
vingt quatre plus trente deux Sgal cinquante six cordes 
de sept brins chacune. Le tressage de cette variante 
aura done cinquante six fois sept §gal trois cent no- 
nante deux brins, ce qui correspond a un coefficient 
de recouvrement de 60%. Cette variante de tuyau sera 
plus souple que le tuyau decrit en regard de la figure 
unique du dessin et permettra une plus grande variation 
de volume, de sorte qu'il sera un anti-bellier parfait. 
L 1 angle de tressage du tuyau de la variante qui vient 
d'etre decrite est Sgal a 1' angle de tressage du tuyau 
d§crit en regard de la figure unique du dessin, c'.est- 
a-dire qu'il sera de 36° et que 1 1 angle Sl la grimace 
sera de 44°* 

Les deux tuyaux qui viennent d'etre decrits 
seront avantageusement utilises pour amener vers un 
pistolet de la peinture sous pression, de manilre 
a pouvoir effectuer une pulv§risation sans . brouillard 
et sans air. De tels pistolets (airless) sont relics 
a une pompe haute pression "pair 1 1 interm§diaire du 
tuyau qui vient d'etre d§crit et fonctionnent comme 
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anti-belliers , c'est-a-dire qu'ils eliminent les va- 
riations de pression se produisant lors des changements 
de cycle de la pompe. 

Les cordes 4, 5, 6 et 7 du mode d'ex§cution 
decrit en regard de la figure unique du dessin ainsi 
que de la variante sont comme d£j& mentionne soit tres- 
sees, soit guipSes, soit toronn^es . On pourra realiser 
des tuyaux prSsentant un diametre interieur allant de 
2 mm a 3 pouces et plus sans probleme particulier. Les 
cordes d'acier 4 a 7 seront prealablement r§alisees 
a partir des brins qui les composent, avant d'etre 
bobinees sur des fuseaux pour le tressage du tuyau. On 
pourra bobiner sur les fuseaux de deux a six cordes, 
chacune contenant de trois a sept brins 'd'acier. Les 
machines a tresser auront douze, seize, vingt-quatre , 
trente deux, trente six ou quarante huit fuxeaux, selon 
les techniques de tressage actuelles. Des machines de 
tressage conventionnelles peuvent etre utilis§es pour 
realiser les tuyaux flexibles qui viennent d'etre d§- 
crits. On prendra simplement la precaution d'effectuer 
un reglage de maniere a obtenir les angles de tressage 
JL allant entre des limites de 25 a 55°, ce qui n'est - 
pas usuel. En effet, lors de la realisation des tuyaux 
flexibles a partir de brins directement tressSs selon 
l'etat de la technique, on rdgle les machines de maniere 
a obtenir des angles de tressage de 100° environ, c'est- 
dire des angles de tressage beaucoup plus ouverts que 
les angles de tressage selon 1' invention. 

Le tuyau flexible qui vient d'etre d§crit 
peut §videmment subir de nombreuses variations dans ces 
paramdtres. Comme mentionn6 plus haut, les tressages 
peuvent etre r£alis§s a partir de cordes comprenant non 
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plus sept brins / mais deux, trois, quatre, cinq ou six 
brins. Le tressage peut etre rSalisS non plus a partir 
de seize fuseaux, mais a partir de douze ou vingt-quatre 
ou d'un plus grand noinbre de fuseaux selon la machine 
a tresser utilisSe. L'idfie maltresse de 1' invention rS- 
side cependant dans le fait que I'on tresse non plus 
des brins comme cela a fit£ le cas jusqu'a aujourd'hui, 
mais des cordes prSalab lenient rfialisSes a partir de 
brins tressfis, guipfis ou toronnSs . D' autre part, les 
angles de tressage ont 6tS fortement diminu§s et ces 
angles varient entre 25 et 55°, de preference entre 
30 et 45°, de mani&re a rfialiser un tuyau beaucoup 
plus £lastique et beaucoup plus apte a compenser des * 
variations de pression. 
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1. Tuyau flexible comprenant une Sine en une 
mati&re Slastique renforcfie par un tressage de brins 
d'aciez*/ lui-meme recouvert d 1 un revetement anti-abra- 
sion ou resistant aux produits chimiques, caractSrisS 
en ce que -le tressage est rSalisS a partir de cordes 
comprenant chacune de trois a sept brins . 

2. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caract§ris§ en ce que les cordes comprennent des brins 
tressSs . 

3. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caract€ris£ en ce que les cordes comprennent des brins 
guipSs . 

4. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caractSrisS en ce que les cordes comprennent des brins 
toronnSs • 

5. Tuyau flexible selon la revendicatign 1, 
caractfirisS en ce que les cordes .forment un angle de 
tressage par rapport a l'axe du tuyau. si tuS entre 25 
et 55° . 

6. Tuyau flexible selon la revendication 5, 
caractSrisS en ce que les cordes forment un angle de 
tressage par rapport a I'axe du tuyau situS entre 30 
et 45°. 

7. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caractSrisS en ce que.JL 1 angle de tressage a la grimace 
des cordes par rapport a I'axe du tuyau est situS entre 
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40 et 55 



o 



8. Tuyau flexible selon la revendication 1, 



caract6ris6 en ce que le coefficient de revetement de 
l'Sme a l'aide des cordes d'acier est situS entre 6 0 
et 92%. 

9. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caract§ris6 en ce que l'ame du tuyau est un tube de 
mati^re plastique souple. 

10. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caract<§ris§ en ce que l f &me du tuyau est un tube 

de caoutchouc souple, 

11. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caractSrisS en ce que le revetement anti-abrasion ou 
resistant aux produits chimiques est un §lastomere. 

12. Tuyau flexible selon la revendication 1, 
caractSrisS en ce que le revetement est un caoutchouc. 



selon la revendication 1, caract§ris§ en ce qu'on tresse 
sur une 3me Slastique des cordes prSalablement consti- 
tutes a l'aide de trois a sept brins d'acier, le tres- 
sage Stant rfialisS a l'aide de douze, seize, vingt- 
quatre, t rente deux, trente six ou quarante huit fuseaux 
contenant chacun de deux a six cordes . 

14. ProcSdS de fabrication selon la revendi- 
cation 13, caractSris§ en ce que les cordes sont rSali- 
s§es a partir de brins tressSs. 



13. Proc§d§ de fabrication du tuyau flexible 
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15. ProcSdS de fabrication selon la revendi- 
cation 13 , caractfirisS en ce que les cordes sonfc rSali- 
sSes a partir de brins guipfis. 

1 6 . ProcSdS de fabrication selon la revendi- 
cation 13 , caractfirisS en ce que les cordes sont r6ali- 
s§es a partir de brins toronnfis* 
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